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abnah nie wahrend der ersten 8 Stunden bei den oben- zugesetzt wird (Nummer 9 und lo), ebensogut wie Cen- 
genannten Temperaturen nicht mehr als 2 % an Gewicht tralit (Nummer 1 1 und 12) ein ganz stabiles Pulver er- 
ii I m  eh men. zeugt, obgleich wir doch eine chemisch-stabilisierende 

111 den folgenden Tabellen sind die WBgungen bis Wirkung von Vaselin wie \'on Centralit nicht an-  
ZLI 5 'I'agen fortgesetzt und yon den u ntersuchten Pulver- nehmen konnen und nur an eine physikalisch-stabilisie- 
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0.05 0,15 0,6l 0,95 1,41 1,6i 2,15 ?,5l 334  

0.08 0,16 0,41 0.68 I ,04 1,22 1.47 1,77 2,29 

0,12 0,OO 0.1 i 0,5i O,91 1,03 1,42 1,95 ' 3,07 
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sorter1 Ni troglj ceringehalt, Stickstoffgehalt der SchieD- 
\yo1 le und Sta1)ilisntor angepeben. 

.\us der 'I'abel le fiir nitroglycerinhaltige Pulver sieht 
~iian, da13 Pulver ohne Stabilisator die Probe nicht aus- 
h~i l te i~.  dri l )  ein geringer G ehalt an Vaselin noch nicht 
gcniiqt, a ber eine geringe Zugabe von Centralit (Di- 
~nethyl-di phenyl-Harnstoff) oder Natriumbicarbonat zur 
Folgc, l in t ,  did3 dns I'ulver die Probe aushalt. Merk- 
wiird ig i b t  a w h ,  dn13 Vaselin allein, wenn etwas mehr 

relide Wirkung deli keri konnen, iiideiii Vaseliii die 
Poren des Pulvers verstopft und so den Zutritt von Luft 
und Feuchtigkeit zu dem Pulver erschwert. 

Die Tabelle fur Nitrocellulosepulver lehrt, daD bei 
Anwendung von gut en Grundstoffen auch ohne Gebrauch 
von Stabilisa toren (Nummer 1 und 4) ein stabiles Pulver 
crhalten wird, dai3 aber doch ein geringer Zusatz von 
Diphenylamin nicht zu verwerfen ist. 

[A. 24.1 

Der Chemiker in der keramischen Indus trie. 
Von Dr.sIng. H. KOIII., Vordamm. 

(Eiiigrg. 22. Sovembcr 19'26.) 

Verglt.ic.ht nian die Stcllung der Wissenschaft zur Praxis 
iritierlial b riner typischen chemischen Groflindustrie wie z. B. 
11er I;;irh~riind us1 rie niii d erjenigen in der Keramik, SO fdllt 
VOII vornherein ein gruridlegend er Unterschied ins Auge. Die 
erstere bcruht fast ausschliefllioh direkt auf chernischer For- 
schunqsarbeit, ihre Bet riebe sinti knapp gesagt : ins Groi3e, oft 
Gigari t ische iibcrsetztc Experimente des Laboratoriums. Das 
Primii re ist also die. wissensc~haff liche %orschung, das Sekun- 
lliire lie Fabrik:ilioii, die - ebeiifnlls iiach wissenschaftlicheii 
.\Iethoc len -- :ius tlcni Forscliungsergetmis entwickelt wurde. 
Das 'I'empo tliescr En twickluiig ist gerade in  Deutschland ein 
derar tiges, tla8 iii:iii meinen sollte, es fehlte uns nicht ail 
I < ~ ~ I Y I ~  11 1 1 1  i i i i v l !  i t  L ii iiti wen I I I  t l  ust rien t i  lien iihiilich rasc hen 
L"ortst:hritt zii el zielen, such in der Keramik. 

l 'nd  cloch i.;t nicht zu leugnen, dalj wir hier im letzten 
Jahrzeliiit ct ivas i 11s I I irit ertreff en gerateii sind vor allem gegen- 
iiber eiliem Lmtle, (Ins kurz vorher cine nennenswerte kera- 
rnisclie Produktion iiberhaupt nicht besai3 : Nordamerika. Wor- 
a11 lipgt (Ins? 1)er Werdegang der anierikanischen kerami- 
wheii 1 titlusl rie iat ,  uni bei unserem Bcispiel zu bleiben, der- 
,ieiiig~ ' 1 1  uti serer Farbeniiidustrie nicht uiiahnlich. Sie baute auf 
t ler ir issenschaft lichen Erltennt nis auf und hatte dabei den 
Vortcil, d: iU sie tliesc n icht aus ihren Anfangen selbst zu ent- 
i v i c ~ l r t ~ l i i .  soiidcrii in ihren Qruiidlagen einfach aus dem alten 
I h r q  ,:I zit iiberiiehmen brawhte. Eine keramische Wissen- 
schafl \\ ar  also i I I  Europn und iiisbesondere in 1)eutschland be- 
rei ts vorh:indm. Immerhin war sie das Sekundare und be- 
rniiht I: sit.li redlich, i n  tlie gehoimnisvollen Rezepte der alten 
Meister 1,ic.h t zit bringen. Diese waren ihr um Jabrhunderte 
;rite 1 ~ r f a l i 1 ~ ~ 1 ~ ~ ~ 1 1  voi'aus, geniali: Ejiirikw, tlie, wie 13 6 t t g e r . 
tlas ( ;old such ten untl tlas Porzellan entdeckten. Und gerade 
tliese rcichcii Erfahrungen und alten Traditionen sind es, die 
iioch lieu to i n  einer groiien Anzahl von Betrieben regieren und 
Iibufic; fiir den frischen Fortschritt geradezu eine IIemmung 
hedeulcn. Viclc leitendr? Kaufleute kommen noch jetzt bei der 
I<rwaguiig. ihren Betrieb eiitem wisscnschaftlich geschulten 
( 'hem ilter oder Ingenieur anzuvertrauen, aus falscher Spar- 
sam k6.i t zit den] Schlusse : Es geht auch 80. Es wird besten- 

falls eiri junger ,,l~eraniochemiker" von einer Fachschule oder 
ein unerfahrener und - entsprechend billiger - Akademiker 
f risch von der Hochschule weg als ,,Betriebsassistent" engagiert 
und dem wenig beneidenswerten Schicksal ausgeliefert, seiiie 
Kraft in aussichtslosen Reibungen mit deni alten Werkmeister 
auf der einen und der lraufmannischen Leit ung auf der atidern 
Seite nutzlos zu verbrauchen. 

So geht das natiirlich nich t, und es war notwendig, au f 
rl iesen grundlegenden Irrtum gleich am Anfang hinzuweisen, 
uni die zahlreichen MiiJerfolge zu erklaren, die viele Werke 
gehnbt haben, wenn sie es auf diese Art ,,mit einem Chemikcr 
1 ,:obierten". Die Umstellung eines bisher empirisch arbeiten- 
den Betriebes auf wissenschaftliche Grundlage kann nur durch 
einen praktisch erfahrenen Keramiker erfolgen, aer  die selb- 
standige Leitung und gesamte Verantwortung fur den lech- 
nischen netrieb ubernimmt. Die erste Forderung lautet also : 
ein wissenschaftlirh gebildeter und prakt isch erfahrener He- 
t riebsleiter. Erst unter der Anleitung cines solchen wird auch 
d er  junge Fachschiiler oder frisch absolvierte keramische Che- 
miker das Mal3 von praktischer Erfahrung erwerben konnen, 
tlas ihn dann selbst zur Bekleidung einer lei tenden Stelluiig 
befahigt. 

IIier klaff t nun die Lucke in der deutschen keramischen 
Industrie. Es gibt noch relativ wenige Betriebsleiter der be- 
whriebenen Art, und die St ellen fur den a uszubildenden Nach- 
wuchs sind daher vorerst gering. Es bedarf daruni zur Zeil 
noch einer besonders lebhaften Initiative und gew issen Ell- 
bogenkraft fur den wisseiischaftlichen Kerami ker, urn sich 
durchzusetzen. J e  mehr energische Personlichkeiten sich aber 
finden, die diesen Kampf nicht scheuen und sich schliefllich 
auf Grund ihrer Erfolge durchsetzen, um so schneller wi rd sich 
die Erkenntnis von der unbedingten Notwendigkeit einer 
wissenschaftlichen Bet riebsfiihrung Rahn brechen, und um so 
grofler wird der Bedarf der Industrie an Hochschulkeramikern 
in ganz kurzer Zeit werden. Machen wir uns also das Ver- 
kaltnis der Wissenschaft zur Praxis, wie es heute besteht, noch 
einmal anschaulich, so zeigt sich das Bild eines Wettlaufes, iii 

dem der jahrhundertelange Vorsprung einer vorziiglich ge- 
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schulten Meisterwirtsrhaft im Begriff ist, durch die systema- 
t'sche Ann endung wissenschaftlicher Ergebnisse eingeholt zu 
werden. Dieser Kampf steht jetzt etwa auf gleich und gleich, wir 
liegen sozusagen im Endspurt, und es bedarf nur noch einiger 
Anstrengungen und frischer Mitkampfer, um fur immer aus 
dem keramischen Gewerbe auch in Deutschland eine moderne, 
auf wissenschaftlicher Basis beruhende Industrie zu machen. 

Legen wir iins nunmehr im einzelnen die Frage vor: was 
kann der Cheniiker bzw. keramisch-chemisch gebildete Inge- 
nieur seinem Werke nutzen, vorausgesetzt, dad er die Zugel 
in  der Hand hat. Anders geht es nicht. Die Arbeit figt be- 
reits in  der Auffindung und Auswahl der geeigneten und dabei 
moglichst f i  achtgunstigen und wohlfeilen Rohstoffe an. Das An- 
gebot eines ,,la hochplastischen weifibrennenden Steinguttones" 
hat erst dann einen Wert, w e m  diese Eigenschaften durch ein- 
wandfreie Zahlen belegt werden konnen. Diese Angaben wer- 
den jetzt erleichtert durch ein kurzlich von der Deutschen Kera- 
mischen Gesellschaft 1) herausgegebenes Eigenschaftsblatt, una 
es bedarf nur der richtigen Ausfullung auf der einen sowie der 
richtigen Nutzanwendung dieser Angaben auf der andern Seite 
durch entsprechend vorgebildete Keramiker, um die Suche 
nach dem bestgeeigneten Rohstoff, bzw. den Ersatz eines solchen 
durch einen gleichwertigen ganz wesentlich zu vereinfachen. 
Was das heifit, wird nur derjenige recht zu wurdigen wissen, 
der es gewohnt ist, jeden Tag in der Post eine Fiille von Ton- 
offerten voi zufinden, niit deneii eigentlich nichts anzufangen ist, 
und die, wcmn man ihnen auf den Grund geht, sich schliefilich 
in den meisten Fallen als altbekannte Materialien entpuppen, 
die nur von einem findigen Hlndler oder Vertreter wieder ein- 
ma1 unter anderem Namen offeriert werden. Oft kann man 
solche Angebote auf Grund der sparlich - dann aber bis auf 

%, geniiu -- beigefiigten Analysenzahlen identifizieren, und 
es sind Falle vorgekommen, wo derselbe Ton rnit drei verschie- 
denen Bezeichnungen und Preisen, aber rnit demselben Ana- 
lysenzettel innerhalb weniger Tage dreimal angeboten wurde. 
Hier liegt also ein reiches Tiitigkeitsfeld offen, und es ist er- 
freulich, heute konstatieren zu konnen, dafi endlich einige 
Gruben dazu ubergehen, ihre Forderung und Sortierung 
wissenschaftlich zu kontrollieren. Eine derartige rich- 
tig und streng durchgefuhrte Kontrolle wird sich auf jeden 
Fall bezahlt machen. Jeder Bezieher keramischer Rohstoffe 
wird gern bereit seiri, den kleinen Preisanfschlag zu tragen, 
der hierfur eventuell notwendig ware, wenn ihm dafur ein be- 
stimmter Tonsubstanzgehalt, eine Hochstgrenze des Eisenoxyd- 
gehaltes garantiert wird, oder wenn er  sich wenigstens darauf 
verlassen kann, voin Laboratorium der Grube sofort unter- 
richtet zu werden, h l l s  eine Bnderurig in der Beschaffenheit 
des Tones eiiitritt oder zu erwarten ist. Denkt man nur ein- 
ma1 an die Steingutfabrikation: welche Schaden und Fabrika- 
tionsausfalle kbnnen vermieden werden, wenn rechtzeitig die 
magerere 13eschaffenheit eines Tones durch eine entsprechende 
Korrektur des Versatzes mittels hochprozentigen Tones un- 
schadlich gemacht wird. Hier liegt die Moglichkeit einer richtig 
verstandenen Rationalisierung, und diejenigen Rohstoffliefe- 
ranten werden sich eiuen Vorsprung vor ihrer riickstandigeren 
Konkurrenz sir hern, die eine fachmannische ijberwachung und 
Leitung ihrer (iruhrnbetriebe auf wissenschaftlicher Grund- 
lage ungesiiumt durchfuhren. Es wurde zu weit fuhren, hier im 
einzelnen anzugeben, in welcher Weise das zweckmadig zu ge- 
schehen hat. Naturlich ist es ganz uberfliissig, Proben eines 
jeden hera usgehenden Waggons einer chemischen Analyse zu 
unterwerferi. Meist wird die Bestimmung des Gliihverlustes, 
die Ausfuhrung einer Sieb- oder Schllmmanalyse oder schon 
eine Brennprobe an einer wirklich sachgemaij entnommenen 
Durchschnittsprobe viillig geniigen, um sich uber den unver- 
anderten Ausfall des Materials zu vergewissern. Aber gerade 
die sinngemafie Anwendung der fur den jeweiligen Fall geeig- 
netsten, am wenigsten Zeitaufwand verursachenden Pruf- 
methode erfordert einen Chemiker, der die Materie beherrscht 
und sich zu helfen wchifi. 

Wenn Vorprufungen und Rohstoffkontrollen in  der be- 
schriebeneii Art und Weise schon vom Lieferanten vorgenom- 
men und moglichst brreits der Waggonsendung vorausgeschickt 
werden, so bedeutet das fur den Betriebsleiter oder -chemiker 

1) Ber. Dtsch. keram. Ges. VII, 3, 172 r19261. 

eine bedeutende Erleichterung. Es braucht dann nicht erst die 
ejgene Untersuchung abgewartet zu werden, ehe das Material 
verarbeitet wird, und es bleibt mehr Zeit fur die eigentliche 
Betriebskontrolle. Heute haben diesen Vorteil meist nur die 
Petriebo mit eigenen Tongruben, wie die meisten Ziegeleien, 
aber auch manche Kachelfabriken und, wenn ,such seltener, 
ciriige feinlreramische Betriebe. Erinnert sei hier nur an die 
fur die Verblendsteinfabrikation wichtige Bestimmung der los- 
lichen Salze im Ton, die nutzbare Verwertung sandreicherer 
Einschliisse in  der richtigen Mischung mit besonders fetten 
Teilen der ja niemals ganz gleichmafiigen Vorkommen. Schon 
mancher junge, keramisch wissenschaftlich vorgebildete Zieg- 
ler ist neuerdings zu der Erkenntnis gekommen, dafl aus einem 
Material, das fruher nur fur Hintermauerungsziegel gut genug 
erschien, bei der richtigen Brenntemperatur zn Eisenklinkern 
geeignet ist oder zu anderen veredelten Fabrikaten gebraucht 
werden kann. 

In denjenigen Werken, die ihre Rohstoffe kaufen mussen, 
also den meisten Steingut- und Porzellanfabriken, fallt infolgt 
der heute noch vorwiegenden Einstellung der Lieferanten die 
ganze Arbeit der Rohmaterialkontrolle dem Betriebschemiker 
zu. Mit Hilfe gewisser Schnellmethoden wird er noch am Tage 
des Einganges feststellen konnen, ob der gelieferte Ton den- 
selben Tonsubstanzgehalt, der Feldspat oder Pegmatit den 
gleichen Kegelschmelzpunkt wie friiher hat, also ohne weiteres 
verarbeitet werden kann. Das Werk hat an der Hand solcher 
regelmafiigen Kontrollen, die selbstredend zu repistrieren sind, 
ein wirksames Mittel, um die Lieferfirmen mit Hilfe objektiver 
Zahlenunterlagen zu einwandfreier Sortierung und Lieferung 
zu zwingen. Schon die Beobachtung des Feuchtigkeitsgehaltes 
der Tone und ihre Auswertung kann im Laufe der Zeit zu ganz 
wesentlichen Material- und Frachtersparnissen f uhren. 

Kommen wir nun zur Arbeit des Keramikers im Betriebe 
selbst, so mussen wir  hier eine derartige Vielseitigkeit kon- 
slatieren, dafi es nur moglich ist, einige besondere Beispiele 
herauszugreifen. Es sei gleich vorausgeschickt, dad die hier 
seiner harrenden Aufgaben den nicht speziell ausgebildeten 
Chemiker oft in  schwere Verlegenheit bringen durften. Er 
mufi sowohl auf physikalischem wie kolloidchemischem, beson- 
ders auch auf maschinentechnischem Gebiete beschlagen sein, 
um der auftretenden Schwierigkeiten Herr zu werden. Der Be- 
trieb der Schliimmerei und Massemuhle erfordert besonders 
dann, wenn wie meist Akkordarbeit eingefuhrt ist, einigen 
psychologischen Scharfblick, um unerwartete Kon trollen an der 
richtigen Stelle einzusetzen. So ist z. B. eine einfache Mengen- 
kontrolle fur den richtigen Inhalt der Mischquirle rasch dadurch 
ausxufuhren, daO ihr Inhalt und das Raumqewicht der Schlamni- 
milch bestimmt wird. Eine Abweichung der Prefldauer in  den 
Filterpressen, die fortlaufend registriert wird, gibt sofort Ver- 
anlassung zu genauer Nachpriifung der betreffenden Charge, 
und es wird schon hier moglich sein, durch rationelle Analyse, 
Bestimmung der Trockenfestigkeit der Masse, Schwindungs- 
messung u. ii., der UnregelmaBigkeit auf den Grund zu kommen 
und sie bereits bei der nlchsten Charge zu vermeiden. 

Vergegenwartigen wir uns einmal, was beispielsweise in 
einer Steingutfabrili geschieht, wenn eine solche Abweichung 
nicht rechtzeitig bemerkt wird. Der Hauptrohstoff sei wesent- 
lich sandarmer, die Masse also tonsubstanzreicher, ,,fetter" ge- 
worden. Die langere Prefidauer wird nicht beachtet, die Masse 
geht weiter in die Keller, wird nach 8 Tagen verarbeitet, ge- 
trocknet, geschruht, glasiert, gebrannt und kommt nach etwa 
4 Wochen haarrissig aus dem Glattofen. Oder sie wird es, was 
noch schlimmer ist, erst nach 8 Tagen auf dem Lager. Diese 
ganzen 5 Wochen lang ist also fehlerhafte Masse fabriziert wor- 
den, und das Werk ist gezwungen, sehenden Auges 5 Wochen 
lang glasurrissige Ware zu produzieren, das Zwischenlager von 
Biskuitware ist inzwischen mit Stucken aus dieser Masse be- 
schickt worden, und es dauert Monate, bis der Fehler wieder 
verschwindet. Solche ,,Glasurridperioden" traten friiher von 
Zeit zu Zeit fast in allen Steingut-, Kachel- und Wandplatten- 
fabriken anf, und der Schaden, der nicht nur eine 50%ige 
Wertminderung der ganzen Produktion dieser Zeit, sondern 
gleichzeitig eine empfindliche Schadigurlg des Rufes der Firma 
zur Folge hatte, wirkte oft geradezu ruinos fur das betreffende 
Werk. Bedenkt man nun weiter, dafi haufig nicht einmal beim 
Auftreten der Glasurrisse soeleich der Fehler erkannt wurde. 
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daB vielmehr ein systemloses Herumprobieren einsetzte, bis - 
nianchnial aus urigeltlarter Ursache - der Fehler wieder ver- 
slchwaiid, so wird man ermessen kiinneii, was hier eine ver- 
stlindige Ilohstoff-- und Massekontrolle an Ausfallen vermeiden 
uiid ail  Wc~rtcn erhallen kann. Kommt nun noch eine regel- 
niafiigc! I-’riifung der Fcrtigerzeugnisse durch Abschreckver- 
suche a u f  ihre Neigung zum harrissigwerden‘hinzu, so hat 
cler BC.1 riebsleiter cine verfeimerte Kontrolle in der Hand, die 
ilim g(,st:ittet, stiiiidig an ,der Verbesserung auch auljerlich nicht 
fehlerliafler Produkte zu arbeiten. 

Alinliclie Bei.ipiele gibt es in Fulle auch bei anderen Fabri- 
Itationen. heini l’orzellaii, insbesondere in, der Isolatorenher- 
stellung, bci d e r  die Eiiihaltung bestimmter elektrischer und 
niec.h;inisrher Eigenschaften gefordert wird. Wir wollen es 
aber bei der :iusfuhrlichen Schilderung des einen besonders 
tirasti-chen Fnllos aus der Betriebsprnxis bewenden lassen 
iind ziim S;c*hluB mch eincn Blick auf das Gebiet der wissen- 
schaft lichen Forschung werfen. IIat sie tloch die Aufgabe, dem 
Iktriebsmann das Riistzeug zu liefern, ihm geeignete Methoden 
zur I3etriebsliontrolle auszuarbeiten. Greifen wir dazu noch 
einmal auf das obige I3eispiel zuruck, so erhellt ohne weiteres, 
tlai3 zur i2bstellung tler Glasurrisse erst einmal ihre Ent- 
stehurtgsursache erforscht sein muljte. Man mul3te wissen, dalj 
(luarz. untl zw;w insbesondere im feinverteilten Zustande, die 
\Varrncaustlehnutig dcr Masse erhoht, und daB Scherben und 
(ilasui, niiiglichst gleiche Austlehriungsl<oeffizienten besitzen 
miisstii. uni daa IleiiJcn tler abkiihlenden Glasur zu vermeiden. 
Es mu8 also such ein bestimmter Feinheitsgrad bei der Mah- 
lung (Ies zugesetzten Quarzes durch geeignete Uberwachungs- 
inethoden ge\v\.lhrleistc4 wcrdcn. Neuere Untersuchungen be- 
fassen sich niit tler ebcnfalls wichtigen Elastizitat und der Be- 

stimmung uiid Beeinflussung des Erstarrungspunktes der Gla- 
suren. 

Eingehende und vielseitige Forscherarbeit ist hier noch 
zu leisten, und cs gibt noch eine Fulle von Themen fur wirk- 
lich lohnende Doktordissertationen, die jeden Chemiker und 
Physiker reizen mufiten, sich auf keramischem Gebiet zu be- 
tatigen. Als IIochschulinstitut 2) kommt hierfiir hauptsachlich 
die Versuchsanstalt bei der Staatlichen Porzellanmanufaktur 
Berlin in  Betracht, die durch ihrc besonders gliickliche Ver- 
bindung mit der letzteren uiid gleichzeitig mil der Charlotten- 
burger Technischen Hochschule keramische Wissenschaft und 
Praxis vereinigt. Aber auch die IIochschulen Ijreslau, Hanno- 
ver und Karlsruhe lehren Keramik, und in tlicsem Jahre ist ein 
besonderes Forschungsinstitut der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft 
in DahIem den Silicatwissensrhaflen gewidniet worden. Es 
herrscht also ein reges Leben in  der keramischen Forschung 
und lehrenden Wissenschaft, und die Zeit wird hoffentlich nicht 
niehr fern sein, in  der sich diesc Institute nicht mehr uber 
Mangel an Schiilern und die Industrie iibcr Mangel an richtig 
ausgebildetem Nachwurhs zu beklagen haben werden. Vor allem 
aber ist es an dieser, endlirh alle Stellen zu erkennen, an denen 
ein akademisch gebildeter Keramiker so unendlich viel helfen 
kann, Werte zu erhalten und Werte zu schaffen, die auch bei 
a n g e m k e n e r  Besoldung viel griifier sind. ja meist in gar 
keinem Verhiiltnis stehen zu den U n l i ~ ~ t e ~ i ,  die tlem Werk 
hierdurch erwachsen. [A. 330.1 
-. ._ 

2) Es sei hier besonders hingewiesen auf das Berufsbe- 
ratungsblatt fur akademischc Keramiker, das der Bund ange- 
stellter Akademiker kurzlich herausgegeben hat und das in 
seiner Geschaftsstelle erhaltlich ist. 

P a t e n t b e r i c h t e  uber c h e m i s c h 4 e c h n i s c h e  Apparateo  
1. Warme- und Kraftwirtschaff. 

5. Kiilteniasehinen, Kiihlanlagen. 
Karl Bergfeld, Berlin-Wilmersdorf. In einer Kolonne iiber- 

einander angeordneter Kiihler iind Riiekkiihler, insbes. fur 
(;ciiei~atorgas, dad. gek., daB zwisc-hen dem Kuhler und den1 
Riit~k1,uhlcr eiii I<larbecken eingebaut ist. - Hiertlurch wird 
vermrcden, dal.1 der Wasjelkreislauf unnijtig verlangert und tla- 
tlurch eine weitere I’unipe notig wird. Zeichn. (D. R. P. 443 579, 
Iil. 1; f ,  G r .  3, vom 31. 5. 10’25, ausg. 29. 1. 1927.) 

Tenlag Thiiringer ISismasehinen G .  m. b. H., Gera, ReuB. 
Kiihlbehiilter fiir \‘aknummasehinen, bei 
tlenon das verdarnpfende Kaltemittel in 
e i n m  Slurebehllter gelangt, dad. gek., dai3 
d t r  liehiilterunterteil (a) mit dem Oberteil 
(b) IBsbar mittels schwenkbarer Schrau 
benbolzen (11) (lurch eine Briicke (c) ver. 
bunden ist, an der Federn (g) zum Fest- 

(F k l e y n e n  cines zum Anschlulj an den Saure- 
brhalter tlic~ttentlen VerschluBstiickes ( f )  an  
den1 Obei-lei1 (b) angebracht sind. - Hier- 
t1uri.h ist eine absolute Abdichtungdes Rehal- 
tcrs gcwiihrleistet. (I). R. P. 444 736, K1. 17a, 

.’ Gr. 6, voni 1. 3. 1924, ausg. 27. 5.1927.) on. 
haft fiir Energieverwertung m. b. H., Berlin- 

3Iariendorf. (Erfinder : Il u d o I f F e r it i n a n d Y e w e s und 
I{ n I‘ 1 I: it (1 o 1 f E d u a r tl A1 e \v e s, Berlin.) Verfahren zum 
Verfliixsigen untl Trenncn von Oasgemischen, insbesondere von 
Loft, in1 ~1iclistoffkreisl:luf genialj Patent 436 Wl), dad. geli., 

?gertde Niederdruckluft in einen ani oberen 
toffsiiulo angeordneten Ruclilaufkondensator 
cniisch mit nus der Sauerstoffsaule oder aus 

tlem V c ~ r t l a n i ~ i f t ~ r  dar Sticltstof’fsaulc mfsteigenden Dampfen 
eingefiihrt wirtl untl die in tieseni Kondensator durch Rekti- 
fikation ciitstehmde sauerslolfrriche Flussigkeit nach unten in 
den obercw Toil der Sauwstoffsiiule oder in den unteren Teil 
tler Stirlisloffsiiulc geleilet wird. - I h r c h  diese Arbeitsweise 
wird erreicht, ( I d 3  man beim Arbeiten ini Stickstoffkreislauf 
niit sehr geringer Menge des I;reisendt:n Hochdruckstickstoffs 

on. 

. . -. . .. . . 

1 1  Vgl. Ztsc:lir. angew. Chcni. 40, 493 [1927]. 

bei gegebener ~iederdruckluftmcnge auskoninicn kann. Weitere 
Anspr. untl Zeichn. (D. R. P. 445650, K1. 17 g, Gr.  2, vom 
25. 11. 10’22, ausg. 16. 6. 1927.) 

Friedrich Hansel, Berliii-Steglitz. Periodiseh arbeitender 
Ammoniak-Absorptions-Kllteapparat mi t einer einzigen sowohl 
nls Saug- als auch als Drurkleitung dielienden Verbindungs- 
leitung zwischen Kocher, llondensator und Verdampfer, bei 
dcm erst am Ende der Korhperiode durch Offnen einer Ab- 
sperrvorrichtung der Inhnlt des Kondensators in den Ver- 
tlampfcr entlassen wird, dad. gek., daf3 zwisrhen Kondensator 
und Vertlampfer zwei Sanimler vorgeschen sind, und dall die 
obige von Hand zu bedienende Absperrvorric:htung in der die 
beidsn Sammler mileinantler verbindenden Rohrleitung an- 
gcordnet ist. - Da es nu r  eiriige ~Iitiutcn dauert, bis die 
Tcmperatur irn Verdanipfer unter Null gesunken ist, findet 
hier keinerlei Vernichtung von KBlte im Kuhlraum statt. 
Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. 1’. 443 672, K1. 17 a, Gr. 9, 

Gebr. Bayer, Augsburg. Selbsttltige, durch Einwirkung 
des Saugdruckcs des Kochernbsorbers auf den tiefsten Teil des 
Verdampfers erfolgende EntwIsserung d w  Verdampters volt 
Absorptionsklltemasrhinen, die so lange wirkt, als die Ab- 
dampfleitung nnch deni Kocherabsorber drirch die Flussigkeit 
im Verdanipfer geschlosseri ist, dad. gek., daf3 eine von der 
Kiih1wasserIciiil)cratur des Kondensators abhiingige Regelvor- 
richtung auf eine von der I<ochertenipcratur abhangige Schalt- 
vorr;chtung fiir die Htizung des Korhers einwirkt, Zuni Zweck, 
eine richtige Fiillung des Verdanipfers zu erzielen. - Auf 
diese Weise !vird bei jedeni Arbeitsgang eine selbsttatige Ent- 
wasserung dcs Verdanipfers erreicaht. Weitere Anspr. und 
Zeichn. (D. R.  P. 446012, K1. 17 a, Gr. 10, vom 1. 10. 1924, 
ausg. 21. 6. 1027.) on. 

on. 

vom 19. 9. 1924, ausg. 16. 6. 1027.) on. 

11. Apparate. 
1. Apparate und Verfahren der allgemcinen ehemischen 

Tcehnologie. 
Dr.-Ing. Albert Klein, Stuttgnrt. Einrichtung zur Bewegung 

von Gut durrh Behandlungskamnierii, z. R. Troekenkammern, 
nach Patent 439 494*), dad. gek., tlalj die hin untl her gehenden 

. -  

*) Ztschr. angew. Cheni. 40, 950 [1927]. 




