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abnahme wahrend der ersten 8 Stunden bei den oben-
genannten Temperaturen nicht mehr als 2% an Gewicht
abnehmen.

In den folgenden Tabellen sind die Wigungen bis
zu b Tagen fortgesetzt und von den untersuchten Pulver-

zugesetzt wird (Nummer 9 und 10), ebensogut wie Cen-
tralit (Nummer 11 und 12) ein ganz stabiles Pulver er-
zeugt, obgleich wir doch eine chemisch-stabilisierende
Wirkung von Vaselin wie von Centralit nicht an-
nehmen konnen und nur an eine physikalisch-stabilisie-

Stabilitédtsprobe bei 1090—1110C.

z Stickstofi- fgs= Abnahme nach n—8 Stunden
z Rezei gehalt der . L E:‘Egin;::' = I R e
= ezeichnung R Stabilisatoren |=555| 24—8 328 488 56—8 72—8 | 80—8 96—8 104—8  120--8
3 Schiefwolle % 54,5 |Stunden Stunden Stunden Stunden Stunden!Stunden Stunden Stunden Stunden
PA in %/ ZS0 | % % m% % % | % % %  in%
1] Blitichenpulver
fiir Gewehre,
graphitiert . . . 12,6 Keine 293 1005 015 061 095 141 167 215 251 3,24
2| Blattchenpulver i
fiir (Gewehre, ' k
graphitiert . . . 12,6 0,5 9/, Diphenylamin 323 008 0,16 041 068 1,04 122 147 1,77 229
3| Blattchenpulver
fiir Revolver. . 12,6 1,0 9/, Diphenylamin 1,96 1012 0,00 017 057 091 103 142 19 ' 3,07
1| Gekorntes Pulver
fiir Platzpatronen 131 Keine 2,18 1013 022 032 058 1,00 128 1,60 1,98 296
sorten Nitroglyceringehalt, Stickstoffgehalt der Schiel- rende Wirkung denken koénnen, indem Vaselin die

wolle und Stabilisator angegeben.

Aus der Tabelle fiir nitroglycerinhaltige Pulver sieht
man, daf} Pulver ohne Stabilisator die Probe nicht aus-
halten, dafl ein geringer Gehalt an Vaselin noch nicht
geniigt, aber ecine geringe Zugabe von Centralit (Di-
niethyl-diphenyl-Harnstoff) oder Natriumbicarbonat zur
Folge hat, dai das Pulver die Probe aushilt. Merk-
witrdig ist auch, daf3 Vaselin allein, wenn etwas mehr

Poren des Pulvers verstopft und so den Zutritt von Luft
und Feuchtigkeit zu dem Pulver erschwert.

Die Tabelle fiir Nitrocellulosepulver lehrt, dafl bei
Anwendung von guten Grundstoffen auch ohne Gebrauch
von Stabilisatoren (Numnmer 1 und 4) ein stabiles Pulver
crhalten wird, dal aber doch ein geringer Zusatz von

‘Diphenylamin nicht zu verwerfen ist.

[A. 24.]

Der Chemiker in der keramischen Industrie.

Von Dr.zIng. H. Komni, Vordamm.
(Eingeg. 22. November 1926.)

Vergleicht man die Stellung der Wissenschaft zur Praxis
innerhalb einer typischen chemischen Groflindustrie wie z. B.
der Farbenindusirie mil derjenigen in der Keramik, so fallt
von vornherein ein grundlegender Unterschied ins Auge. Die
erstere beruht fast ausschliefilich direkt auf chemischer For-
schungsarbeit, ihre Betriebe sind knapp gesagt: ins Grofle, oft
(iigantische iibersetztc Experimente des Laboratoriums. Das
Primiire ist also die wissenschaftliche Forschung, das Sekun-
dire .lie Fabrikalion, die — ebenfalls nach wissenschaftlichen
Methoden —— aus dem IForschungsergebnis entwickelt wurde.
Das Tempo dieser Entwicklung ist gerade in Deutschland ein
derartiges, dafl man meinen sollte, es fehlte uns nicht an
Kopien, um auch in anderen Industrien einen dhnlich raschen
Fortschritt zu erzielen, auch in der Keramik.

Und doch ist nicht zu leugnen, dafy wir hier im letzten
Jahrzehnt etwas ins IHintertreflen geraten sind vor allem gegen-
iiber einem Lande, das kurz vorher eine nennenswerte kera-
mische Produktion iiberhaupt nicht besaff: Nordamerika. Wor-
an liegt das? Der Werdegang der amerikanischen kerami-
schen Industrie ist, um bei unserem Bcispiel zu bleiben, der-
jenigen unserer Farbenindustrie nicht unéhnlich. Sie baute auf
der wissenschaftlichen Erkenntnis auf und hatte dabei den
Vorteil, dafl sie diese nicht aus ihren Anféngen selbst zu ent-
wickeIn, sondern in ihren Grundlagen einfach aus dem alten
Europa zu iibernehmen brauchte. Eine keramische Wissen-
schafl war also in Europa und insbesondere in Deutschland be-
reits vorhanden. Immerhin war sie das Sekunddre und be-
miihte sich redlich, in die gehcimnisvollen Rezepte der alten
Meister Licht zu bringen. Diese waren ihr um Jahrhunderte
alte Lrfahrungen voraus, geniale Epiriker, die, wic Béttger.
das tiold suchten und das Porzellan entdeckten. Und gerade
diese reichen Erfahrungen und allen Traditionen sind es, die
noch heute in einer groflen Anzahl von Betrieben regieren und
hiufic fiir den frischen Fortschritt geradezu eine llemmung
bedeulen. Viele leitende Kaufleute kommen noch jetzt bei der
Erwéguug, ihren Betrieb einem wissenschaftlich geschulten
(Chemiker oder Ingenieur anzuvertrauen, aus falscher Spar-
samkeit zu dem Schlusse: Es geht auch so. Es wird besten-

falls ein junger ,Keramochemiker von einer Fachschule oder
ein unerfahrener und — entsprechend billiger — Akademiker
frisch von der Hochschule weg als ,,Betriebsassistent engagiert
und dem wenig beneidenswerten Schicksal ausgeliefert, seine
Kraft in aussichislosen Reibungen mit dem alten Werkmeister
auf der einen und der kaufminnischen Leitung auf der audern
Seite nutzlos zu verbrauchen.

So geht das natiirlich nicht, und es war notwendig, auf
diesen grundlegenden Irrtum gleich am Anfang hinzuweisen,
um dje zahlreichen Miflerfolge zu erklidreu, die viele Werke
gehabt haben, wenn sie es auf diese Art ,,mit einem Chemiker
probierten”. Die Umstellung eines bisher empirisch arbeiten-
den Betriebes auf wissenschaftliche Grundlage kann nur durch
einen praktisch erfahrenen Keramiker erfolgen, der die selb-
stindige Leitung und gesamte Verantwortung fiir den tech-
nischen Betrieb iibernimmt. Die erste Forderung lautet also:
ein wissenschaftlich gebildeter und praktisch erfahrener Be-
triebsleiter. Erst unter der Anleitung eines solchen wird auch
der junge Fachschiiler oder frisch absolvierte keramische Che-
miker das Mafi von praktischer Erfahrung erwerben kénnen,
das ihn dann selbst zur Bekleidung einer leitenden Stellung
befihigt. .

Hier klafft nun die Liicke in der deutschen keramischen
Industrie. Es gibt noch relativ wenige Betriebsleiter der be-
schriebenen Art, und die Stellen fiir den auszubildenden Nach-
wuchs sind daher vorerst gering. Es bedarf darum zur Zeit
noch einer besonders lebhaften Initiative und gewissen EII-
bogenkraft fiir den wissenschaftlichen Keramiker, um sich
durchzusetzen. Je mehr energische Personlichkeiten sich aber
finden, die diesen Kampf nicht scheuen und sich schliefilich
auf Grund ihrer Erfolge durchsetzen, um so schneller wird sich
die Erkenntnis von der unbedingten Notwendigkeit einer
wissenschaftlichen Betriebsfilhrung Bahn brechen, und um so
grofer wird der Bedarf der Industrie an Hochschulkeramikern
in ganz kurzer Zeit werden. Machen wir uns also das Ver-
hiltnis der Wissenschaft zur Praxis, wie es heute besteht, noch
einmal anschaulich, so zeigt sich das Bild eines Wettlaufes, in
dem der jahrhundertelange Vorsprung einer vorziiglich ge-
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schulten Meisterwirtschaft im Begriff ist, durch die systema-
tische Anwendung wissenschaftlicher Ergebnisse eingeholt zu
werden. Dieser Kampt steht jetzt etwa auf gleich und gleich, wir
liegen sozusagen im Endspurt, und es bedarf nur noch einiger
Anstrengungen und frischer Mitkimpfer, um fiir immer aus
dem keramischen Gewerbe auch in Deutschland eine moderne,
auf wissenschaftlicher Basis beruhende Industrie zu machen.
Legen wir uns nunmehr im einzelnen die Frage vor: was
kann der Chemiker bzw. keramisch-chemisch gebildete Inge-
nieur seinem Werke niitzen, vorausgesetzt, daf} er die Ziigel
in der Hand hat. Anders geht es nicht. Die Arbeit fingt be-
reits in der Auffindung und Auswahl der geeigneten und dabei
moglichst frachtgiinstigen und wohlfeilen Rohstoffe an. Das An-
gebot eines ,,1a hochplastischen weiSbrennenden Steinguttones®
hat erst dann einen Wert, wenn diese Eigenschaften durch ein-
wandfreie Zahlen belegt werden konnen. Diese Angaben wer-
den jetzt erleichtert durch ein kiirzlich von der Deutschen Kera-
mischen Gesellschaft 1) herausgegebenes Eigenschaftsblatt, und
es bedarf nur der richtigen Ausfiillung auf der einen sowie der
richtigen Nutzanwendung dieser Angaben auf der andern Seite
durch entsprechend vorgebildete Keramiker, um die Suche
nach dem bestgeeigneten Rohstoff, bzw. den Ersatz eines solchen
durch einen gleichwertigen ganz wesentlich zu vereinfachen.
Was das heifit, wird nur derjenige recht zu wiirdigen wissen,
der es gewohnt ist, jeden Tag in der Post eine Fiille von Ton-

offerten vorzufinden, mit denen eigentlich nichts anzufangen ist,

und die, wenn man ihnen auf den Grund geht, sich schliefilich
in den meisten Fillen als altbekanute Materialien entpuppen,
die nur von einem findigen Hiindler oder Verireter wieder ein-
mal unter anderem Namen offeriert werden. Oft kann man
solche Angebote auf Grund der spirlich — dann aber bis auf
/100 % genau — beigefiigten Analysenzahlen identifizieren, und
es sind Fille vorgekommen, wo derselbe Ton mit drei verschie-
denen Bezeichnungen und Preisen, aber mit demselben Ana-
lysenzettel innerhalb weniger Tage dreimal angeboten wurde.
Hier liegt also ein reiches Titigkeitsfeld offen, und es ist er-
freulich, heute konstatieren zu kénnen, dafl endlich einige
Gruben dazu iibergehen, ihre Foérderung und Sortierung
wissenschaftlich zu kontrollieren. Eine derartige rich-
tig und streng durchgefithrte Kontrolle wird sich auf jeden
Fall bezahlt machen. Jeder Bezieher keramischer Rohstofie
wird gern bereit sein, den kleinen Preisaufschlag zu tragen,
der hierfiir eventuell notwendig wire, wenn ihm dafiir ein be-
stimmter Tonsubstanzgehalt, eine Hoéchstgrenze des Eisenoxyd-
gehaltes garantiert wird, oder wenn er sich wenigstens darauf
verlassen kaun, vom Laboratorium der Grube sofort unter-
richtet zu werden, falls eine Anderung in der Beschaffenheit
des Tones eintritt oder zu erwarten ist. Denkt man nur ein-
mal an die Steingutfabrikation: welche Schiden und Fabrika-
tionsausfille kénnen vermieden werden, wenn rechtzeitig die
magerere Beschaffenheit eines Tones durch eine entsprechende
Korrektur des Versatzes mittels hochprozentigen Tones un-
schidlich gemacht wird. Hier liegt die Moglichkeit einer richtig
verstandenen Rationalisierung, und diejenigen Rohstoffliefe-
ranten werden sich einen Vorsprung vor ihrer riicksiindigeren
Konkurrenz sichern, die eine fachm#nnische UYberwachung und
Leitung ihrer Grubenbetriebe auf wissenschaftlicher Grund-
lage ungesiiumt durchfiihren. Es wiirde zu weit fiihren, hier im
einzelnen anzugeben, in welcher Weise das zweckmiflig zu ge-
schehen hat. Natiirlich ist es ganz iiberfliissig, Proben eines
jeden herausgehenden Waggons einer chemischen Analyse zu
unterwerfen. Meist wird die Bestimmung des Gliihverlustes,
die Ausfiihrung einer Sieb- oder Schlimmanalyse oder schon
eine Brennprobe an einer wirklich sachgemifi entnommenen
Durchschnittsprobe véllig geuniigen, um sich iiber den unver-
#nderten Ausfall des Materials zu vergewissern. Aber gerade
die sinngemifie Anwendung der fiir den jeweiligen Fall geeig-
netsten, am wenigsten Zeitaufwand verursachenden Priif-
methode erfordert einen Chemiker, der die Materie beherrscht
und sich zu helfen weifl.

Wenn Vorpriifungen und Rohstoffkontrollen in der be-
schriebenen Art und Weise schon vom Lieferanten vorgenom-
men und moglichst bereits der Waggonsendung vorausgeschickt
werden, so bedeutet das fiir den Betriebsleiter oder -chemiker

1) Ber. Dtsch. keram. Ges. VII, 3, 172 [1926].

eine bedeutende Erleichterung. Es braucht dann nicht erst die
eigene Untersuchung abgewartet zu werden, ehe das Material
verarbeitet wird, und es bleibt mehr Zeit fiir die eigentliche
Betriebskontrolle. Heute haben diesen Vorteil meist nur die
Petriebe mit eigenen Tongruben, wie die meisten Ziegeleien,
aber auch manche Kachelfabriken und, wenn auch seltener,
cinige feinkeramische Betriebe. Erinnert sei hier nur an die
fiir die Verblendsteinfabrikation wichtige Bestimmung der 16s-
lichen Salze im Ton, die nutzbare Verwertung sandreicherer
Einschliisse in der richtigen Mischung mit besonders fetten
Teilen der ja niemals ganz gleichmifligen Vorkommen. Schon
mancher junge, keramisch wissenschaftlich vorgebildete Zieg-
ler ist neuerdings zu der Erkenntnis gekommen, daff aus einem
Material, das frither nur fiir Hintermauerungsziegel gut genug
erschien, bei der richtigen Brenntemperatur zu Eisenklinkern
geeignet ist oder zu anderen veredelten Fabrikaten gebraucht
werden kann.

In denjenigen Werken, die ihre Rohstoffe kaufen miissen,
also den meisten Steingut- und Porzellanfabriken, fillt infolge
der heute noch vorwiegenden Einstellung der Lieferanten die
ganze Arbeit der Rohmaterialkontrolle dem Betriebschemiker
zu. Mit Hilfe gewisser Schnellmethoden wird er noch am Tage
des Einganges feststellen konnen, ob der gelieferte Ton den-
selben Tonsubstanzgehalt, der Feldspat oder Pegmatit den
gleichen Kegelschmelzpunkt wie friiher hat, also ohne weiteres
verarbeitet werden kann. Das Werk hat an der Hand solcher
regelmifligen Kontrollen, die selbstredend zu registrieren sind,
ein wirksames Mittel, um die Lieferfirmen mit Hilfe objektiver
Zahlenunterlagen zu einwandfreier Sortierung und Lieferung
zu zwingen. Schon die Beobachtung des Feuchtigkeitsgehaltes
der Tone und ihre Auswertung kann im Laufe der Zeit zu ganz
wesentlichen Material- und Frachtersparnissen fithren.

Kommen wir nun zur Arbeit des Keramikers im Betriebe
selbst, so milssen wir hier eine derartige Vielseitigkeit kon-
statieren, dafl es nur méglich ist, einige besondere Beispiele
herauszugreifen. Es sei gleich vorausgeschickt, daf3 die hier
seiner harrenden Aufgaben den nicht speziell ausgebildeten
Chemiker oft in schwere Verlegenheit bringen diirften. Er
muf} sowohl auf physikalischem wie kolloidchemischem, beson-
ders auch auf maschinentechnischem Gebiete beschlagen sein,
um der auftretenden Schwierigkeiten Herr zu werden. Der Be-
trieb der Schlimmerei und Massemiihle erfordert besonders
dann, wenn wie meist Akkordarbeit eingefiihrt ist, einigen
psychologischen Scharfblick, um unerwartete Kontrollen an der
richtigen Stelle einzusetzen. So ist z. B. eine einfache Mengen-
kontrolle fiir den richtigen Inhalt der Mischquirle rasch dadurch
ausgzufithren, daB ihr Inhalt und das Raumgewicht der Schlimm-
milch bestimmt wird. Eine Abweichung der Prefidauer in den
Filterpressen, die fortlaufend registriert wird, gibt sofort Ver-
anlassung zu genauer Nachpriifung der betreffenden Charge,
und es wird schon hier moglich sein, durch rationelle Analyse,
Bestimmung der Trockenfestigkeit der Masse, Schwindungs-
messung u. i., der UnregelmiBigkeit auf den Grund zu kommen
und sie bereits bei der niichsten Charge zu vermeiden.

Vergegenwiirtigen wir uns einmal, was beispielsweise in
einer Steingutfabrik geschieht, wenn eine solche Abweichung
nicht rechtzeitig bemerkt wird. Der Hauptrohstoff sei wesent-
lich sandarmer, die Masse also tonsubstanzreicher, ,fetter” ge-
worden. Die lingere Prefidauer wird nicht beachtet, die Masse
geht weiter in die Keller, wird nach 8 Tagen verarbeitet, ge-
trocknet, geschriiht, glasiert, gebrannt und kommt nach etwa
4 Wochen haarrissig aus dem Glattofen. Oder sie wird es, was
noch schlimmer ist, erst nach 8 Tagen auf dem Lager. Diese
ganzen 5 Wochen lang ist also fehlerhafte Masse fabriziert wor-
den, und das Werk ist gezwungen, sehenden Auges 5 Wochen
lang glasurrissige Ware zu produzieren, das Zwischenlager von
Biskuitware ist inzwischen mit Stiicken aus-dieser Masse be-
schickt worden, und es dauert Monate, bis der Fehler wieder
verschwindet. Solche ,,Glasurrifiperioden” traten frither von
Zeit zu Zeit fast in allen Steingut-, Kachel- und Wandplatten-
fabriken auf, und der Schaden, der nicht nur eine 50%ige
Wertminderung der ganzen Produktion dieser Zeit, sondern
gleichzeitig eine empfindliche Schidigung des Rufes der Firma
zur Folge hatte, wirkte oft geradezu ruinds fiir das betrefiende
Werk. Bedenkt man nun weiter, dafl héufig nicht einmal beim
Auftreten der Glasurrisse sogleich der Fehler erkannt wurde.
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daB vielmehr ein systemloses Herumprobieren einsetzte, bis —
manchmal aus ungekldrter Ursache — der Fehler wieder ver-
schwand, so wird man ermessen konnen, was hier eine ver-
stiindige Rohstoff- und Massekontrolle an Ausféllen vermeiden
und an Werten erhalten kann. Kommt nun noch eine regel-
méBige Prifung der Fertigerzeugnisse durch Abschreckver-
suche auf ihre Neigung zum Haarrissigwerden "hinzu, so hat
der Betriebsleiter eine verfeinerte Kontrolle in der Hand, die
ihm gestattet, stindig an der Verbesserung auch &uflerlich nicht
fehlerhafter Produkte zu arbeiten.

Ahnliche Beispiele gibt es in Fiille auch bei anderen Fabri-
kationen. heim DPorzellan, insbesondere in der Isolatorenher-
stellung, bei der die Einhaltung bestimmter elektrischer und
mechanischer Eigenschaften gefordert wird. Wir wollen es
aber bei der ausfithrlichen Schilderung des einen besonders
drastischen Falles aus der Betriebspraxis bewenden lassen
und zum SchluB noch einen Blick auf das Gebiet der wissen-
schaftlichen Forschung werfen. lat sie doch die Aufgabe, dem
Betriebsmann das Riistzeug zu liefern, ihm geeignete Methoden
zur Betriebskontrolle auszuarbeiten. Greifen wir dazu noch
einmal auf das obige Beispiel zuriick, so erhellt ohne weiteres,
daf zur Abstellung der Glasurrisse erst einmal ihre Ent-
stehungsursache erforscht sein mufite. Man mufite wissen, daf3
Quarz, und zwar insbesondere im feinverteilten Zustande, die
Wiarmeausdehnung der Masse erhéht, und dafl Scherben und
Glasur moglichst gleiche Ausdehnungskoeffizienten besitzen

miissen, um das Reifien der abkiihlenden Glasur zu vermeiden.

Es muf} also auch ein bestimmter Feinheitsgrad bei der Mah-
lung des zugeselzten (uarzes durch geeignete Uberwachungs-
methoden gewiihrleistet werden. Neuere Untersuchungen be-
fassen sich mit der ebenfalls wichtigen Elastizitit und der Be-

stimmung und Beeinflussung des Erstarrungspunktes der Gla-
suren.

Eingehende und vielseitige Forscherarbeit ist hier noch
zu leisten, und es gibt noch eine Fiille von Themen fiir wirk-
lich lohnende Doktordissertationen, die jeden Chemiker und
Physiker reizen miiiten, sich auf keramischem Gebiet zu be-
tatigen. Als IlIochschulinstitut 2) kommt hierfiir hauptsiichlich
die Versuchsanstalt bei der Staatlichen Porzellanmanufaktur
Berlin in Betracht, die durch ihre besonders gliickliche Ver-
bindung mit der letzteren und gleichzeitig mit der Charlotten-
burger Technischen Hochschule keramische Wissenschaft und
Praxis vereinigt. Aber auch die Hochschulen Breslau, Hanno-
ver und Karlsruhe lehren Keramik, und in diesem Jahre ist ein
besonderes Forschungsinstitut der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft
in Dahlem den Silicatwissenschaften gewidmet worden. Es
herrscht also ein reges Leben in der keramischen Forschung
und lehrenden Wissenschaft, und die Zeit wird hoffentlich nicht
mehr fern sein, in der sich diese Institute nicht mehr {iber
Mangel an Schiilern und die Industrie i{iber Mangel an richtig
ausgebildetem Nachwuchs zu beklagen haben werden. Vor allem
aber ist es an dieser, endlich alle Stellen zu erkennen, an denen
ein akademisch gebildeter Keramiker so unendlich viel helfen
kann, Werte zu erhalten und Werte zu schaffen, die auch bei
angemessener Besoldung viel grofier sind, ja meist in gar
keinem Verhiltnis stehen zu den Unkosten, die dem Werk
hierdurch erwachsen. [A. 330.]

2) Es sei hier besonders hingewiesen auf das Berufsbe-
ratungsblatt fiir akademische Keramiker, das der Bund ange-
stellter Akademiker kiirzlich herausgegeben hat und das in
seiner Geschiftsstelle erhiltlich ist.
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I. Wéarme- und Kraftwirtschaft.

5. Kiiltemaschinen, Kiihlanlagen.

Karl Bergfeld, Berlin-Wilmersdorf. In einer Kolonne iiber-
einander angeordneter Kiihler und Riickkiihler, insbes. fiir
Generatorgas, dad. gek., dafi zwischen dem Kiihler und dem
Riickhiihler ein Klarbecken eingebaut ist. — Hierdurch wird
vermieden, daf} Jer Wasserkreislauf unnétig verlidngert und da-
durch eine weitere Pumpe nétig wird. Zeichn. (D. R. P, 443 579,
KL 17 1, Gr. 3, vom 31. 5. 1925, ausg. 29. L 1927) on.

Temag Thiiringer Kismaschinen G.m.b.H., Gera, Reuf.
Kiihlbehiilter tiir Vaknummaschinen, bei
denen das verdampfende Kaltemittel in
einen Sdurcbehilter gelangt, dad. gek., daf
der Behilterunterteil (a) mit dem Oberteil
(b) I¢sbar mittels schwenkbarer Schrau-
benbolzen (d) durclh eine Briicke (c¢) ver-
bunden ist, an der Federn (g) zum Fest-
klemmen eines zum Anschluf an den Séure-
behilter dienenden Verschlustiickes (f) an
dem Oberteil (b) angebracht sind. — Hier-
durch ist eineabsolute Abdichtung des Behiil-
ters gewiihrleistet. (D. R.P. 444 736, K1. 17 a,
Gr. 6, vom 1. 3.1924, ausg. 27.5.1927.) on.

Feno-Gesellschaft fiir Energieverwertung m. b. H.,, Berlin-
Mariendorf. (Erfinder: Rudolf Ferdinand Mewes und
Karl ludolf Eduard Mewes, Berlin) Verfahren zum
Verfliissigen und Trennen von (Gasgemischen, inshesondere von
Luft, im Stickstoffkreislauf gemafl Patent 436 068t), dad. gek.,
dalj die zu zerlegende Niederdruckluft in einen am oberen
Ende der Stickstoffsiiule angeordneten Riicklaufkondensator
allein oder im Gemisch mit aus der Sauerstoffsiule oder aus
dem Verdampfer der Stickstoffsdule aufsteigenden Dinpfen
eingefithrt wird und die in d'esem Koudensator durch Rekti-
fikation entstehende sauerstofireiche Flissigkeit nach unten in
den oberen Teil der Sauerstoffsdule oder in den unteren Teil
der stickstoffsaule geleitet wird. — Durch diese Arbeitsweise
wird erreicht, daf} mian beim Arbeiten im Stickstoffkreislauf
mit sehr geringer Menge des Lkreisenden Hochdruckstickstoffs

_-1)”\@1. Ztschir. angew. Chem. 40, 493 [1927].

bei gegebener Niederdruckluftmenge auskommen kann. Weitere
Anspr. und Zeichn. (D.R.P. 445650, KI. 17 g, Gr. 2, vom
25. 11. 1922, ausg. 16. 6. 1927.) on.

Friedrich Hansel, Berlin-Steglitz. Periodisch arbeitender
Ammoniak-Absorptions-Kiilteapparat mit einer einzigen sowohl
als Saug- als auch als Druckleitung dienenden Verbindungs-
leitung zwischen Kocher, Kondensator und Verdampfer, bei
dem erst am Ende der Kochperiode durch Offnen einer Ab-
sperrvorrichtung der Inhalt des Kondensators in den Ver-
dampfer entlassen wird, dad. gek., daf} zwischen Kondensator
und Verdampfer zwei Samnler vorgesehen sind, und daf} die
obige von Hand zu bedienende Absperrvorrichtung in der die
beiden Saminler mitcinander verbindenden Rohrleitung an-
geordnet ist. — Da es nur einige Minuten dauert, bis die
Temperatur im Verdampfer unter Null gesunken ist, findet
hier keinerlei Vernichtung von Kilte im Kiihlraum statt.
Weitere Anspr. und Zeichn. (D.R.P. 445672, K1. 17a, Gr. 9,
vom 19. 9. 1924, ausg. 16. 6. 1927.) on.

Gebr. Bayer, Augsburg. Selbsttitige, durch Einwirkung
des Saugdruckes des Kocherabsorbers auf den tiefsten Teil des
Verdampfers erfolgende Entwiisserung des Verdampfers von
Absorptionskiltemaschinen, die so lange wirkt, als die Ab-
dampfleitung nach dem Kocherabsorber durch die Fliissigkeit
im Verdanpfer geschlossen ist, dad. gek., dafl eine von der
Kiithlwassertemperatur des Kondensators abhiingige Regelvor-
richtung auf eine von der Kochertemperatur abhéingige Schalt-
vorrichtung fiir die Heizung des Kochers einwirkt, zum Zweck,
eine richtige Fiillung des Verdampfers zu erzielen. — Auf
diese Weise wird bei jedem Arbeitsgang eine selbsttitige Ent-
wisserung des Verdampfers erreicht. Weitere Anspr. und
Zeichn. (D.R.P. 446012, K1. 17a, Gr. 10, vom 1. 10. 1924,
ausg. 21. 6. 1927.) on.

II. Apparate.
1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie.
Dr.-Ing. Albert Klein, Stuttgart. Einrichtung zur Bewegung
von Gut durch Behandlungskammern, z. B. Trockenkammern,
nach Patent 439 494%), dad. gek., da} die hin und her gehenden
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